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技术要求：

1、未注线性公差为±0.1

2、未注角度公差为±0.5

3、M6螺纹孔口倒角C0.7

4、螺纹深度公差+2
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技术要求：

1、未注线性公差为±0.07

2、未注角度公差为±0.5

3、未注倒角C1

4、M6螺纹孔口倒角C0.7

5、螺纹深度公差+2

155

9
.
5
 
+
0
.
0
3

0∅10

2

7
+
0
.
1
0

+
0
.
0
5

1
2
.
5

1

C4

1
5

155
 0

-0.05

8
5
 
0

-
0
.
0
5

6
 0

-0.03

R10

R
9
8

81.65

+0.03

 0
0.03 B

77.5

90

1
0

H7

15/18

12/15

4
 
0

-
0
.
0
3

4
 
0

-
0
.
0
3

5
0
 
0

-
0
.
0
5

6 
0

-0.03

0.03 B

0.03 B

16
-0.03

-0.06

3
7
.
7
5

12/15

77.5

90

H7

15/18

+0.03

 0

2
0

12

1
0

C1

1
8
.
9
2
9

20

4
 0

-0.03

23.5

30

5
 0

-0.03

20

15
 0

-0.03

C1

( )
Ra1.6

Ra0.8

Ra0.8

R6

AutoCAD SHX Text
B



技术要求：
    1、零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷。
    2、⌀75.5的表面开展图为包裹轮廓的中心线，中心线各线条相交处倒圆角R4，包裹轮廓宽度以此线条为中心两侧各偏置1mm。
    3、滚齿齿轮均匀分布，数量为56。
    4、滚动轴承装好后用手转动应灵活、平稳。
    5、开展图左右对称（除字体）。
    6、未注倒角C0.5，未注线性公差±0.1，未注角度公差±0.5。
    7、所有展开图形及齿轮在⌀71.5外圆面上凸起的高度为1.85mm。
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技术要求：
    1、零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷。
    2、⌀75.5的表面开展图为包裹轮廓的中心线。
    3、滚动轴承装好后用手转动应灵活、平稳。
    5、开展图左右对称。
    6、未注倒角C0.5，未注线性公差±0.1，未注角度公差±0.5。
    7、所有展开图形及齿轮在⌀71.5外圆面上凸起的高度为2mm。
    8、叶片螺线中心线螺距为60，叶片厚度2mm。
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